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Patentanspruche: 

1. Schlauchnetz zum Umhullen von Wiirsten und 
Fleischwaren mit in Querrichtung des Netzes 
dehnbaren Elementen, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t . daB die in Querrichtung dehnbaren 
Elemente aus mindestens einem zwischen den 
Maschen (2) liber die Netzlange verlaufenden 
Dehnungsstreifen (5) bestehen, der maximal 45 % 
des Schlauchumfangs im ungedehnten Zustand 
ausmacht. 

2. Schlauchnetz nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. dafl der Dehnungsstreifen (5) in 
axialer Richtung geradlinig oder splralfdrmig ver- 
laufL 

3. Schlauchnetz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dehnungsstreifen (5) aus 
mit einander gegenuberliegenden Maschen (2) 
verbundenen elastischen Faden besteht 

4. Schlauchnetz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dehnungsstreifen (5) aus 
mindestens einem mSanderformig durch einander 
gegenCiberliegende Maschen (2) gezogenen, mit 
diesen verbundenen, durchgehenden Faden (6) 
besteht. 

5. Schlauchnetz nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens ein unelastischer 
axial verlaufender Faden (8), der mit den elastischen 
Faden (6) Maschen (9) bildet, im Dehnungsstreifen 
angeordnet ist. 

6. Schlauchnetz nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB im gedehnten Zustand des 
Schiauchnetzes die Maschenstruktur im Dehnungs- 
streifen etwa gleich der im unelastischen Netzteil ist 

^ 7. Schlauchnetz nach Anspruch 5 oder 6. dadurch 
gekennzeichnet. daB der oder die elastischen Faden 
(6) und die unelastischen Faden (8) des Dehnungs- 
streifens aus miteinander verdrillten Einzeifaden 
bestehen. 

8- Schlauchnetz nach einem der Anspniche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der oder die Faden (6) 
aus Gummi oder elastischem Kunststoff bestehen 
und die Maschen gewebt oder geflochten sind oder 
aus Maschenstabchen bestehen. 

9. Schlauchnetz nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der oder die elastischen Faden 
(6) mit einem hitzebestandigen Material umgeben 
sind. 

10. Schlauchnetz nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das hitzebestandige Material 
aus urn den oder die elastischen Faden (6) 
geflochtene, umsponnene, gewirxte oder gewebte 
Baum- Oder ZellwoU- oder Leinenfaden besteht 

11. Schlauchnetz nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das hitzebestandige Material 
aus einem um den oder die elastischen Faden (6) 
gewickelten Tetrafluorathylen-Folienband oder 
-gam besteht 



Die vorliegende Erfindung bezteht sjch auf "^ein 
Schlauchnetz zum Umhiillen von Wiirsten und Fleisch- 
waren mit in Querrichtung des Netzes dehnbaren 
Elementen. 

Derartige Netze sind bereits bekannt, siehe DT-AS 
1 1 74 201. Ein derartig bekanntes Netz weist nichtelasti- 



sche Langsschnure und dehnbare Querelemente aus 
Gummi oder Kunststoff auf, wobei die Langsschnure 
und die Querelemente an den Kreuzungsstellen 
miteinander verbunden sind. Dabei bestehen die 
5 Langsschnure des Netzes aus gewirkten Kettfaden und 
die Querelemente aus baumwoll- und/oder zeliwollum- 
sponnenen Gummifaden oder elastischen Kunststoffa- 
den, wobei die Verbindung der Kettfaden und der 
Querfaden gewirkt ist.. d. h. die Querf&den durch 

lo Maschen der Kettfaden durchgezogen sind. Dieses Netz 
hat sich in der Praxis fur den Metzger als sehr niitzlich 
erwiesen, da es einerseits einen hinreichenden radialen 
Umfangsdruck auf das eingeschlossene Gut ausiibt und 
andererseits aber im nicht aufgezogenen Zustand einen 

15 derart groBen Durchmesser besitzt daB ohne die 
Zuhilfenahme komplizierter Hilfsvorrichtungen das 
Einftillen der Wiirste bzw. des Fleisches moglich ist 
Diese Eigenschaften des bekannten Netzes beruhen im 
wesentlichen darauf, daB die baumwoll- und/oder 

20 zellwollumsponnenen Gummifaden der Querelemente 
eine sogenannte »gebrem5te« Elastizitat besitzen. Denn 
durch das Umspinnen der Gummifaden im gedehnten 
Zustand erhalten diese, wenn sie sich wieder zusammen- 
ziehen wollen. eine Vordehnung, die verhindert, daB das 

^5 Netz im nicht aufgezogenen Zustand einen zu kleinen 
Durchmesser besitzt. Andererseits aber behalten diese 
umsponnenen Gummifaden ihre urspriingliche Deh- 
nungsfahigkeit iiberwiegend bei. Nun hat es sich jedoch 
herausgestellt, daB diese fiir den Hersteller. der 

30 Fleischwaren sehr vorteilhaften ^genschaften fUr die 
Hausfrau jedoch erhebliche Nachteile mit sich bringen. 
Denn beim Braten eines mit einem derartigen Netz 
eingehuUten Fleischstuckes ist es fur die Hausfrau 
erstrebenswert, daB der Braten eine schone durchge- 

35 hende braune Kruste erhalt Soil nun aber nach 
AbschluQ des Bratvorganges das Netz entfernt werden, 
so muB die Hausfrau feststellen, daB dies nur sehr 
schwer moglich ist, und zwar nur unter Zerstorung der 
vorher mit viel Muhe erzeugten braunen Bratenkruste. 

40 Das hat aber zur Folge, daO nach Entfernen des Netzes 
der Braten ^uBerlich ein unappetitliches Aussehen 
erhilt Viele Hausfrauen sind deshalb dazu iibergegan- 
gen, vor dem Braten das Netz zu entfernen und es in 
altbekannter Weise selbst mit einigen Faden zu 

45 umwickeln. Dies kann aber nicht der Sinn der 
Verwendung der bekannten Netze sein, da diese sowohl 
dem Metzger bzw. den Fleischfabriken als auch dem 
Verbraucher niitzlich sein sollen. Diese bei den 
bekannten Netzen auftretende unliebsame und uner- 

50 wunschte Erscheinung beruht im wesentlichen darauf, 
. daB das bekannte Netz aufgrund seiner groBen 
Elastizitat die Schrumpfung des Bratens mitmacht und 
auch noch das Fleisch in geschrumpftem Zustand fest 
einschlieBt 

55 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
vorstehenden Nachteile des bekannten Netzes zu 
vermeiden und ein Schlauchnetz zu schaffen, das auch 
im nicht gedehnten Zustand ohne Zuhilfenahme 
komplizierter Hilfsvorrichtungen leicht gefiillt werden 

^ kann, d. h. also im nicht gedehnten Zustand einen 
hinreichend groBen Durchmesser besitzt und im 

... . gedehnten Zustand hinreichende radiale Querkrafte 
ausubt, das jedoch den Schrumpfvorgang des einge- 
schlossenen Fleisches belm Braten nur in einem derart 

65 begrenzten Umfang mitmacht bzw. ausgleicht daB nach 
AbschluB des Bratprozesses das Netz leicht von der 
Bratenoberflache entfernt werden kann, ohne daB eine 
Zerstorung der Bratenkruste eintritt 
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ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daB die 
in Querrichtung dehnbaren Elemente aus mindestens 
einem zwischen den Maschen uber die Netzlange 
verlaufenden Dehnungsstreifen bestehen, der maximal 
45 % des Schlauchumfangs im ungedehnten Zustand 
ausmacht ErfindungsgemaB kann der Dehnungsstreifen 
geradlinig oder spiralformig in axialer Richtung 
verlaufen. Damit besteht das erfindungsgemaBe 
Schlauchnetz im wesentlichen aus nicht elastischen 
Maschen, die den Durchmesser des Netzes im 
ungedehnten Zustand im wesentlichen bestimmen. Mit 
Hilfe des erfindungsgem^ vorgesehenen, in L^ngsrich- 
tung verlaufenden Dehnungsstreifens zwischen den 
Maschen ist es jedoch mdglich, das Schlauchnetz zum 
Einfullen beispielsweise des Fleisches ausrelchend zu 
dehnen, wobei gleichzeitig sichergestellt ist daB dutch 
den Dehnungsstreifen eine hinreichende radiale Kraft 
erzeugt wird, um das umhullte Fleisch zusammenzu- 
drucken, and zwar im rohen, nicht im gebratenen 
Zustand Beim Braten wird das erfindungsgemaBe 
Schlauchnetz dann zunachst einen gewissen Schrumpf- 
vorgang des Fleisches ausgleichen und auch-noch eine 
hinreichende radiale Kraft erzeugen, um das umhtiilte 
Fleisch zusammenzuhaiten; jedoch im Endzustand des 
Bratens umgibt das erfindungsgemaBe Netz diesen nur 
noch mit einer auBerst geringen radialen Kraft, so daB 
das Netz selbst nicht in die Bratenkruste eingedrungen 
ist und leicht entf ernt werden kann. 

In Ausgestaltung der Erfindung kann es zweckmaBig 
sein, wenn der Dehnungsstreifen aus mit eiriander 
gegenuberliegenden Maschen verbundenen, elastischen 
Fiiden besteht Wesentlich dabei ist daB die elastischen 
Faden mit den Maschen an ihren Enden jeweils 
verbunden sind, da dadurch verhindert wird, daB im 
Falle des Reifiens eines oder mehrerer der Faden das 
gesamte Netz seine Tauglichkeit verliert, Erfindungsge- 
maB kann es ebenfalls vorteilhaft sein, wenn der 
Dehnungsstreifen aus mindestens einem maanderfor- 
mig durch einander gegeniiberliegende Maschen gezo- 
genen, mit diesen verbundenen durchgehenden Faden 
besteht Diese Ausbildung des Dehnungsstreifens 
zeichnet sich durch eine besonders einfache Herstel- 
lungsweise aus. Auch hier ist durch die Verbindung der 
Maschen mit dem Faden gewahrleistet, daB beim 
ReiBen des Fadens an einer Stelle nicht das gesamte 
Netz seinen Verbund aufldst. 

In Ausgestaltung der Erfindung kann es von Vorteil 
sein. wenn mindestens ein unelastischer, axial verlaufen- 
der Faden, der mit den elastischen Faden Maschen 
bildet, im Dehnungsstreifen angeordnet ist Dabei ist es 
vorteilhaft wenn im gedehnteh Zustand des Schlauch- 
netzes die Maschenstruktur im Dehnungsstreifen etwa 
gleich der im unelastischen Netzteil ist. Aufgrund dieser 
erfindungsgemaBen Ausgestaltung weist der fertige 
Braten an seiner gesamten Oberfl^che im wesentlichen 
dieselbe Struktur auf. 

Erfmdungsgem^ kann es zweckm&Big sein, wenn der 
oder die elastischen und unelastischen F§den im 
Dehnungsstreifen aus miteinander verdrillten Einzelfa- 
den bestehen. Indem mehrere Einzelfaden zu einem 
Faden zusammengefaBt werden, wird die ReiBfestigkeit 
bzw. ReiBsicherheit des gesamten Fadens erhoht Es ist 
ebenfalls denkbar, mehrere unverdriilte. Einzelfaden zu 
wahlen. • 

Weiterhin ist es erfindungsgemaB von Vorteil, wenn 
der oder die Ftden aus Gummi oder elastischem 
Kunststoff bestehen und die Maschen gewebt oder 
geflochten sihd oder aus Maschenstabchen bestehen. 



Auch diese Herstellungsweise des Schlauchnetzes ' 
gewahrleistet daB ein Aufgehen des gesamten Netzver- 
bandes verhindert wird, wenn eine einzelne Masche 
zerstort wird. 

5 Insbesondere bei der Verwendung des erfindungsge- 
maBen Netzes zum Einhiillen von Bratwaren ist es 
erforderlich, daB der Dehnungsstreifen bzw. die den 
Gummi- oder elastischen Kunststoffaden des Deh- 
nungsstreifens umhullenden Faden aus einem hitzebe- 

10 standigen Material bestehen, das verhindert daB 
einerseits die Dehnungsfaden durch die Hitze zerstort 
werden und andererseits an der Bratenoberfl^che 
f estbraten. ErfindungsgemaB kann dieses hitzebest&ndi- 
ge Materia! aus Kunststoff-, Zeilwoll-, BaumwolU oder 

15 Leinenf^den bestehen, die um den oder die elastischen 
Faden gesponnen, gewebt oder gewirkt sind. Derartige 
Faden . haben sich als hitzebestandig herausgestellt und 
entsprechen auch den Bestimmungen des Lebensmittel- 
gesetzes hinsichtlich ihrer Vertraglichkeit mit Nah- 

20 rungsmitteln. 

Aiternativ kann es ebenfalls zweckmaBig sein, wenn 
das hitzebestandige Material aus einem um den oder die 
Faden gewickelten Tetrafluorathylen-Folienband oder 
-gam besteht Gerade die Verwendung von Tetrafluor- 

25 athylen empfiehlt sich aufgrund der groBen HitzebestSn- 
digkeit dieses Materials, das zudem selbst geschmacks- 
neutral ist und bereits bei der Verwendung im 
Kuchenbereich sich erfolgreich bewahrt hat 

Wie sich aus dem Vprstehenden ergibt beruht die 

30 Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Schlauchnetzes 
auf der Erkennmis, daB in Abweichung von dem Stand 
der Technik es vollkommen ausreichend ist anstatt 
durchgehende elastische Querelemente zu verwenden, 
einen begrenzten Dehnungsstreifen im Netzumfang 

35 vorzusehen, um eine hinreichende Dehnungsfahigkeit 
und gleichzeitig eine ausreichende radiale Kraft zum 
Zusammenhalten des umschlossenen Gutes zu errei- 
chen. Dabei wird aber der Durchmesser des Netzes im 
ungedehnten Zustand ausschlieBIich durch die Anzahl 

40 der Maschen, die an sich nicht dehnfahig sind, bestimmt 
und nicht durch die Breite des Dehnungsstreifens bzw. 
durch die Lange der einzelnen Faden im ungedehnten 
Zustand. Damit kann auch darauf verzichtet werden, 
den einzelnen F^den etwa eine Vorspannung zu geben. 

45 Anhand der in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfindung n&her erllu- 
tert Es zeigt 

F i g. 1 eine Ansicht eines erfindungsgemaBen 
. Schlauchnetzes, 

50- F i g. 2 und 3 Ansichten weiterer Ausfuhrungsformen 
eines erfindungsgemaBen Schlauchnetzes. 

Wie sich aus F i g. 1 ergibt, besteht ein erfindungsgc- 
mtBes Schlauchnetz 1 aus einzelnen Maschen 2, die aus 
- unelastischen Querfaden 3 und ebenfalls unelastischen 

S5 'Langsfaden 4 gebildet sind. Die Herstellung des Netzes 
1 erfoigt vorzugsweise auf maschenbildenden Maschi- 
nen. Demzufolge kdnnen die Langsfaden aus Maschen- 
stabchen bestehen, sie konnen aber auch geflochten 
oder gewebt sein. Als Material fur die Netzherstellung 

60 wird z. B. Baum- oder Zellwolle oder Leinen verwendet 
Moglich ist die Herstellung des Netzes auch aus 

.... Kunststoff, wobei ein derartiges Kunststoff-Netz auch 
knotenfrei kontinuierlich extrudiert werden kann. Die 
Maschen-" 2 sind im dargestellten Beispiel quadratisch 

65 ausgefuhrt sie kdnnen aber auch rechteckig, rauten- und 
wabenfdrmig oder dreieckig sein. Weiterhin besitzt das 
Schlauchnetz 1 einen Dehnungsstreifen 5, der im 
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel aus einem Faden 6 aus 
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hochelastischem Material, insbesondere Gummi oder 
elastischem Kunststoff, besteht und maanderformig 
durch einander gegenuberliegende Maschen 2 hindurch- 
lauft, und zwar uber die gesamte Netzlange, wobei er 
jeweils an den Umbiegungen mit dem Langsfaden 4 S 
einer Masche 2 verbunden ist Dem Dehnungsstreifen 
gegenuber ist ein Zugfaden 7 durch einander gegen- 
uberliegende Maschen 2 gezogen, wodurch diese 
miteinander verbunden sind. Durch einfaches Ziehen 
des Zugfadens 7 kann das Netz 1 demnach aufgetrennt lo 
werden- Der elastische Faden 6 ist vorzugsweise mit 
einem hitzebestandigen Material umgeben. Dieses 
hitzebestandige Material besteht vornehmlich aus um 
den Faden selbst geflochtene, umsponnene, gewirkte 
oder gewebte Baumwoll-, ZellwoU-, Kunststoff- oder is 
Leinenfiden. 

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausftihrungsform des 
erfindungsgemaBen Schlauchnetzes 1, wobei jedoch 
zwei einander gegenuberliegende Dehnungsstreifen 5 
vorgesehen sind, die wiederum aus einem maanderfor- 20 
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mig verlaufenden Faden 6 aus hochelastischem Material 
gebildet sind. In diesem Beispiel ist der Zugfaden 7 in 
der Mitte zwischen den beiden Dehnungsstreifen 5 
angeordnet Im ubrigen entspricht das Netz gemSB 
F i g. 2 dem gemaB Fi g. 1. 

Fig. 3 zeigt eine Ausfuhrungsform wieder mit nur 
einem Dehnungsstreifen 5. Jedoch sind hier im 
Dehnungsstreifen 5 noch zus^tzlich z. B. drei nicht 
elastische, axial verlaufende Faden 8 angeordnet, die mit 
den maanderformig verlaufenden elastischen Faden 6 
Maschen 9 bilden. Der Zugfaden 7 ist hier an der 
Verbindungsstelle des Dehnungsstreifens 5 rait einer 
Maschen reihe angeordnet so daB dort der Zugfaden 7 
die Verbindung zwischen dem Dehnungsstreifen 5 und 
den Maschen 9 darsteilt. Diese Ausfuhrungsform kann 
auch bei mehreren Dehnungsstreifen gewahlt werden. 
Zur besseren Unterscheidung des Zugfadens 7 von den 
ubrigen Faden kann dieser dicker als diese oder auch 
f arbig ausgestaltet sein. 
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